» Professional 2.0-TLA-TL-TLC-TLF
»TM-TB

PROFESSIONELLE INDUSTRIEANLAGEN
ZUR BRENNHOLZPRODUKTION

@ REDLINE



1- 6-strangiger-Stammlader, 10 m Lange

K R E | SSAG E MASC H | N E N 2 1 [ - i 2 - 5-strangiger Stammlader, 10 m Linge

Mit nachgeschalteten Spaltern B, B ] = ' % e 3- Kettensage fiir den Holzeinschnitt (Ablingung)
eine Installation in Georgia (USA) Ty ey & 9% " 4- Schneidecinheit TLA 18, Elektromotor 75 kW

Entworfen, zur Brennholzherstellung aus Hartholz
mit variablen Durchmessern von 10 bis 70 cm und

Stammldngen bis zu 21 m, wird mit 3 Bedienern _ : p— _
betrieben. " R e ,' : = — . - | 40 Tonnen, 22 kW, fiir Durchmesser bis 90 cm

8 - Horizontale Spaltstation, 40 Tonnen, 18,5 kW
9 - Spaltstation, GENIUS mit Spaltgitter,
30 Tonnen, 22 kW

10 - Kreissage 1800 mm, schneidet Einzelstdmme

5 - Trommelsieb zur Reinigung des Scheitholzes
6 - Scheitholzférderband, 180° schwenkbar
7 - Vertikale automatische Spaltstation TB 900,

oder Biindel mit Durchmesser bis 70 cm.




- 3-strangiger-Stammlader, Linge 8 m

KREISSAGE-SPALT-MASCHINEN ¢ = wile b sl ¥ | B e

- TLC 1300, Elektromotor 37 kW, Bediener

Mit integriertem Spalter,

eine Installation in Frankreich (Rhéne) » | - A ' Plattform mit Treppe
3 BN S \ iy : ‘| - Hydr. Holzklemmung mit gezahnter Kette
Wird von 1 oder 2 Bedienern abhé’ngig von i : .;!. T - Scheitholzforderband zum Laden des
o verarbeiteten Holzes

der Holzart und -qualitdt d
o == ! - Nachgeschaltete Spaltstation zum

Nachzerkleinern ibergroRe Scheite

- S-férmiges Forderband zum Sammeln und
Ubergeben des gekappten Holzes
- Vertikale Spaltkeilkombiation mit zwei Sektoren
- Schneiden und Spalten, die Losung fiir
1-Mann-Bedienung
10 - Bedienpult




KREISSAGE MASCHINEN

Mafsgeschneiderte Brennholzanlage,
eine Triple-Installation in der Ukraine

Entworfen, zur Brennholzproduktion aus Hartholz

mit variablen Durchmessern von 5 bis 59 cm und
Ldngen bis zu 6 m fir die Holzkohleproduktion.
Modulare Losung mit 3 x 3-4 Bedienern

Modulare Lésung mit 3 x 3-4 Bedienern
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1- 3 Stammlader (2 Stck. 4-strangig, 10 m Lange
+ 1 Stck. 5-strangig, 13 m Lange)

2 - Sicherheitsbarrieren zur Abgrenzung des

Arbeitsbereichs

3 - Gespaltenes Material von TB 900
4 - Vertikale automatische Spaltstation TB 900,

40 Tonnen, 22 kW

5 - Lagerbereich fiir das Scheitholz

6 - 7 Horizontale unabhangige Spaltstationen (4 Stck.
20 Tonnen und 3 Stck. 32 Tonnen)

7 - Sicherheits-Fotozellen und automatische
Laserpunkt-Spaltkeilzentrierung

8 - Hydr. Holzklemmung mit mechanischen Fingern

9 - Hochleistungs-Vorschubsystem TLA 15,
Hochstellbarer Vorschubarn

10 - 3 Kappstationen TLA 15 mit 55 kW




Nur schneiden

Die Brennholzkreissagen PROFESSIONAL 2.0, TLA und
TL sind das Ergebnis technologischer Weiterentwicklung
seit dem 80er Jahre, als Pezzolato begann, die ersten
Brennholzmaschinen zu bauen, Brennholzprozessoren
mit hoher Produktionskapazitat.

Diese Maschinen sind flir die Verarbeitung von Mischhol-
zblUndeln unterschiedlicher Durchmesser und Lingen
konzipiert.

Uber das Bedienfeld kann der Bediener die Schnittlange,
manuelles oder automatisches Arbeiten auswahlen; und
auch die Rundholz-Ladestation steuern.

O . R T il

Verarbeitung von Sagewerksabschnitten (Schwarten)

, @

Nach dem Schneiden fallen die Kappabschnitte in einen
S-Form Sammelforderer mit geschlosse-nem Stahlglieder-
boden, der sie zum Holzspalter fordert. Zwei Bediener
garantieren mit der Ma-schine hdchste Produktivitat.

Nur ein Bediener, der zuerst schneidet und dann spaltet,
erhalt trotz-dem eine gute Produktion. Die Maschinen
sind mit allen Sicherheitsvorrichtungen zur Einhaltung der
geltenden EC-Vorschriften ausgestattet.

Das ermoglicht die zuverlassige Verarbeitung von Bren-
nholz, ist sicher und effektiv und garantiert hohe
Produktionskapazitaten.
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Einzelstammverarbeitung (PROFESSIONAL 2.0) Kettenklemmsystem fiir Bindelverarbeitung

besonders effizient beim Blindelschneiden
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TLC 1300
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« Mobile Maschine: ermoglicht die Verarbeitung des
Holzes direkt im Wald

f Hydraulisches Proportional-Steuerungs- und Load
Sensingsystem, einschliellich Hydrau-likpumpe flr
alle Funktionen der Schneideeinheit; optimierten
Holzklemmung und des Sa-gevorschubs

F Elektrische Heizung fir Hydraulikdl, fur Arbeitsbedin-
gungen (unter O Grad)

fF Spezielle Konfigurationen fir die Installation von
Maschine mit Mechanisierung, auch in beengten
Aufstellbereichen

« GSM/ Ethernet-Router flir Remote-Unterstiitzung

Spezielle Maschinenkonfigurationen

OptiOﬂGﬂ » Professional 2.0

Sagedurchmesser hartmetallbestiickt: mm 1000 - 1100 - 1200
. : Maximaler St durch :
Hochstellbarer Vorschubarm mechanisch/ pneumatisch AMAIEr S EaMMAUTEnmEsser o 200
Ermoglich das Beladen wahrend der letzten Schnitte Forderbandbreite: mm 600 x 530
Maximaler Einzugsgrofe: mm 400-440-470
o ladedémpfer fur groBen Stammdurchmessern: Sie i . 3000 bis 6800
verhindern (UbermaBige Belastung der Ma-schine Maximaler Holzlange: mm vor ©
durch harte Schlage beim Beladen Elektromotorleistung: kKW 30-37
_ ) ) Minimale Traktorleistung: Hp 70-80
«f Maschinenerhéhung erleichtert die Wartung und
Reinigungsarbeiten P TIA 13-15-18-20-22
TLA13 TLA 15 TLA18 TLA 20 TLA22
Séigedldnineseey - 1300 1500 1800 2000 2200
hartmetallbesttckt
Maximaler Stammdurchmesser ~— mm 510 590 710 780 850
Forderbandbreite mm 800 800 1000 1000 1000
Maximaler Einzugsgrosse mm 800x 550 800x 640 1000x 750 1000x 820 1000x 880
Maximale Stammlange (Std) m von 3,4 bis 6,8 von 3,4 bis 6,8 von 3,4 bis 6,8 von 3,4 bis 6,8 von 3,4 bis 6,8
Elektromotorleistung kW 45-55 55-75 75-90 110-132 110-132
P TL 1800 - 2000
TL 1800 TL 2000
Sagedurchmesser hartmetallbesttickt: mm 1800 2000
Maximaler Stammdurchmesser: mm 700 800
Maschinenerhéhung Max. Stammlange: mm von 3400 bis 6800 von 3400 bis 6800
Elektromotorleistung: kW 55 75




« Holzklemmung mit Kettensystem statt Standardklem-
marm (empfohlen flr Blndelschnei-den, das nicht
gespaltet werden muss)

v 4 Bedienerplattform mit Treppe

W Kurzschnittsystem (70-100 mm), letzter Schnitt inklusive

f Hinterer Holzanschlag fiir Im Holzbeladung

«f Sicherheitszaun zur Abgrenzung des Gefahrenbereichs

o Aufpreis fur die Einzugsmulde 1300 mm flir Kranbela-

dung
Optionen
P TLF 450
J Hydraulischer  Stammwender, um extreme und TLF 450
gekrimmte Stamme in die beste Schnittposition zu Sagedurchmesser hartmetallbestiickt: mm 1100
positionieren Maximaler Stammdurchmesser: mm 430
" Mehrfachspaltkeil vertikal mit zwei Sektoren: der erste Maximaler Stammléange: mm 3550
mit 2 + 4 + 6 oder 2 + 4 + 8 fach Keilen, der “zvveite 12- Max. Spaltdruck: T 20-27-32
oder 16-oder 18- oder 24-fach, abnehmbar flr Wartun-
gsarbeiten und aus-tauschbar gegen einen anderen Max. Scheitlange: mm 660
Spaltkeilgrossen: fach 2-4-6/8-12/16
Elektromotorleistung: kW 22-30
Minimale Traktorleistung: Hp 60
Dieselmotorleistung: Hp 67
» TLC 1000/1100 - 1200/1300 - 1500
TLC 1000- 1100 TLC 1200-1300 TLC 1500
Sagedurchmesser hartmetallbestiickt: mm 1000- 1100 1200 - 1300 1500
Maximaler Stammdurchmesser: mm 400 - 440 460-510 600
Maximaler Stammlange: mm von 3400 bis 6800 von 3400 bis 6800 von 3400 bis 6800
Max. Spaltdruck: Ton 20-27 25/32- 32/45 70
Max. Scheitlange: mm 600 - 1050 600 - 1050 600 - 1050
’ o Spaltkeilgrossen: fach auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage
Hydr. Stammender Elektromotorleistung: kW 22-30 30/37 - 37/45 55=75
Minimale Traktorleistung: Hp 60 70 -




TM - Schneideeinheit

Die groBBer werdende Verfligbarkeit von Stammen mit
groBem Durchmesser, die nicht flr die S&-geindustrie
geeignet sind, brachte Firma Pezzolato dazu, eine neue
Maschine flr Qualitdtsbrenn-holz zu entwickeln, die
Durchmessern grofZer als 1 Meter in gleichmafiges Schei-
tholz verarbeitet.

Diese Anlage besteht zum einen aus einer TM - KAPPSTA-
TION mit Stammzufiihrung zum Schneiden von Holz-
stammen jeglicher Art.

Die Stammzufihrung hat eine Materialstarke von 30 mm,
die Stdmme mit einer Lange bis zu 6 Metern (ldnger auf
Anfrage) und einem max. Durchmesser von 120 cm
aufnehmen kann.

Die Stamme werden mit einer Schiebeeinheit von hinten
der Kettensdgen zugeflhrt und dort hydr. geklemmt,
bevor sie gekappt werden. Die Kettensdge fahrt hydr.
vertikal durch den Stamm und wird von einem 22 kW
Elektromotor direkt angetrieben.

Ein Messsystem Uber Weg Geber ermoglicht die elektro-
nische Kapplangeneinstellung. Nach dem Schnitt fallt das
Kappstiick auf eine tildbare Rampe oder direkt auf die
Einzugskette der zweiten Einheit, der TB - VERTIKAL-
SPALTER.

Klappbare Ubergaberampe fiir Kappabschnitte

1B - Vertikalspalter

Der TB - VERTIKALSPALTER ist ein automatischer
vertikaler Durchlaufspalter, der Stammab-schnitte
jeglicher Holzart mit einem Durchmesser von 200 bis
1200 mm und einer Lange bis. 500 mm verarbeiten
kann.

Diese Einheit, die flr die Verarbeitung von Holz-
stammen mit groflem Durchmesser konzipiert
wur-de, hat eine einstellbare Hubhdéhe und wird Gber
einen 22 kW Elektromotor angetrieben. Die
Spalt-kraft kann 40 oder 50 t betragen.

Die 1600 mm lange Einzugs- und Taktungskette hat

Spaltkeil des Vertikalspalters

geschlossene dicke Glieder und l&uft auf ei-nem innenlie-
genden Amboss. Dadurch ist die Kette absolut unanféllig
gegen den Spaltdruck.

Auf dieser Kette durchlaufen die geschnittenen
Kappstlicke den Spalter. Die ScheitgroBe ist stufenlos
einstellbar, abhidngig von Holzdurchmesser, -ldnge und
Beladeart.

Die TB 1200 hat eine Stundenleistung von 21 fm Rundholz
bei vollem Einzugsband, 250 mm Scheitldnge und 100 x
100 mm Scheitgrofse.



« Spezieller Spaltkeil zur Herstellung von Anziindholz
kann mit dem Standardkeil getauscht werden

f Kettensdgeneinheit wird hydr. vertikal iber Chromstan-
gen geflhrt und Uber Proportional-steuerventile
bedient

f Hydraulische Holzklemmung wird hydr. Gber verchrom-

ten Flhrungsstangen bewegt - 3 { . aﬂ"’
, A -‘

Anziindholz 20 x 20 mm
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Vertikal gefihrte Kettensage Hydr. Holzklemmung (gezahnt)

Optionen

f Bedienerstand auf erhohter Plattform. Vom zentralen
Steuerpult aus kann der Bediener alle Funktinen der

P TB - Spalteinheit

Kappstation und der damit verbundenen Operationen Mindeststammdurchmesser: i 300
wie Laden, Spalten, Auswerfen steuern und den gesam- Maximaler Stammdurchmesser: mm 900 (TB 900) - 1200 (TB 1200)
ten Prozess kontrollieren. Elektromotorleistung: kW 22 (TB 900) - 30 (TB 1200)
« Elektronische Einstellung der Messung von Holzklotz: o A . - Spaltkraft: Ton 40(TB 900) - 50 (TB 1200)
Die Scheitgrofie ist stufenlos einstellbar, abhangig von g AR s A & S Holzlange mm da250a500
Holzdurchmesser, -lange und Beladeart Automatischer Schneidezyklus (direkte Ubergabe) Arbeitszyklen (bei 500 mm Hub): 8 (TB 900) - 8 (TB 1200)
Kleinste Anmachholzgroie: mm 20x 20

Die Scheitgrofe ist stufenlos einstellbar, abhangig von Holzdurchmesser, -lange und Beladeart

P TM - Schneideinheit

Maximaler Stammdurchmesser: mm 1200
Kettensagen-Elektromotorleistung: kW 22
Hydraulikaggregat: kW 7.5
Kettenschwertlange: mm 1600

e

ScheitgroBe: 70 x 70 mm ScheitgroBe: 150 x 150 mm




AUSRUSTUNGSKOMPONENTEN AUSRUSTUNGSKOMPONENTEN

Rundholz Ladestationen Sammelforderbander

S-formiges Sammel-Forderband zum Sammeln und Tran-
sportieren der Kappabschnitte zum Spalter, geschlossene
Stahlkette aus hochfesten Metallgliederverbindungen,
Teilung 100 mm, 1 m Breite.

Rundholz Ladestationen in Schweilkons-
truktion, hydraulisch angetrieben, mit
variablen Langen gebaut nach Kundenan-
forderungen.

Auch mit groBeren Langen erhaltlich, um mehr Material
aufnehmen und mehrere Spaltstati-onen versorgen zu
konnen. Gummifordererbander zum Transport der gesch-
nittenen Stammab-schnitte zum Spalter.

Je nach zu verarbeitendem Rundholz,
schldgt Pezzolato die am besten geeignete
Ladestation vor. Sie kann, abhdngig von der
Holzldnge, mit einer variable Anzahl von
Ketten ausgestattet werden, mit Stammve-
reinzelung und verschiedenen Ladesyste-
men: Halbmondférmig oder mit Stufen-
ver-einzelung, je nach dem zu verarbeiten-
den Material.

Horizontales Gummiférderband

S-Form Sammelforderer kombiniert mit TLA 13

P Sammel- und Transferforderer flr Kappstiicke

Stufenvereinzelner

Modell Lange* Breite Material Antrieb
Gummiforderband NAP45 anpassbar 800 mm Gummi hydraulisch
Sammelforderer NAS 45 45m 1000 mm Metallgliederkette hydraulisch
Sammelférderer NAS 55 55m 1000 mm Metallgliederkette hydraulisch

*Auch in anderen Langen erhaltlich, um mehr Material aufzunehmen und mehr Spaltstationen zu versorgen.

3-strangiger Ladetisch flir Kurzholz mit seitl.
Ladebegrenzung




AUSRUSTUNGSKOMPONENTEN AUSRUSTUNGSKOMPONENTEN

Vertikalspalter

TB 600 - 900 -1200
Automatische Vertikalspalter zur Verarbeitung von
Kappabschnitten jeglicher Holzart.

Horizontalspalter

Regeneratives Hydr-System zur Reduzierung der Zykluszeit

Manuelle Keilzentrierung

Automatische stufenlose Taktungssteuerung zur Rege-

Sicherheits-Lichtvorhang, um das Laden und den Zyklus- :
lung der ScheitgrofZen.

start zu beschleunigen

VS 60

Manueller hydraulischer Holzspalter mit Segmentbo-
gen-Keil mit 4 Orbitalmessern, um bis zu 5 Scheite pro
Zyklus zu erhalten.

Moglichkeit der automatischen Keilzentrierung durch
Lasermessung welches den Holzdurchmesser erfasst. Es
ermdglicht die automatische Keilauswahl und -zentrie-
rung, abhangig vom Holzdurchmesser mit automati-schem
Zyklusstart nach dem Einlegen des Holzes.

GENIUS Spaltkeil wurde gebaut, um mit einem Spalthub

gleichmaRige rechteckige Scheite zu erhalten mit wenig 3 = . = -~ '
Spreiselanteil. 32t Spaltstation mit 2+4-6-+16 fach Keil VS 60- Hydr. Zweihandbedienung Automatischer Vertikalspalter TB600

P Vertikalspalter

» Horizontalspalter

MODELL TB 600 TB 900 TB 1200 VS 60
MODELL 11TON 20TON 27 TON 32TON 40TON GENIUSWEDGE

Mind. Holzdrm.: mm 300 300 300 =
Max. Spaltlange: mm 520 710 710 710 710 550 Max. Holzdrm. . 500 900 1200 200
Max. Holzdurchm.: mm 400 550 550 550 550 450 R Ton 30 40 50 20
SpEiuE el i 2 27 9z “0 &0 Spalthub: mm  von250bis500 von250bis 500  von 250 bis 500 max 500
Elektroantrieb: kW 7,5 15 15 18,5 18,5 22 Elektroantrich: W 185 29 10 185
ZllEls B 4 “ 4> 47 2 47 AnziindholzgroRe: mm 20% 20 20% 20 20% 20 :

Anzahld. Zyklen: n° 10 8 8 -

Die Scheitgrofie ist stufenlos einstellbar, abhangig von Holzdurchmesser, -lange und Beladeart



AUSRUSTUNGSKOMPONENTEN AUSRUSTUNGSKOMPONENTEN

Scheitholzforderbander

Scheitholzreiniger

TROMMELREINIGER

Trommelsiebanlagen (SchweiBkonstruktion) mit Hydrau-
likantrieb. Die Trommel ist mit einer Nei-gung von 5 °
positioniert. Die Neigung gewadhrleistet eine perfekte
Durchlaufreinigung ohne Schneckenférderer. Nur durch
die Drehbewegung durchlaufen die Scheite die Trommel in
Rich-tung Auslaufbereich. Es eignet sich zur perfekten
Reinigung (Spreiselaussiebung) jeder zugeflhrten Mate-
rialmenge im Durchlauf.

Dickwandige vulkanisierte Endlos-Gummigurte.
Rahmen in SchweilSkonstruktion.

Hydraulisch oder elektrisch angetrieben.

SIEBSCHEIBENREINIGUNG
Re|n|gung§sche|b§n trennen Rm.de und Ségemehlrestg
vom Scheitholz. Sie kénnen an die austra-genden Schei-

tholzférderbander direkt angebaut werden.
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Siebscheibenreinigung

Horizontalférderband fir Doppelpalter Hydr. angetriebene Lenkrader Siebscheibe combiniert mit Scheitholzférderband

Trommelreiniger mit Ladetrichter

D Scheitholzférderbéinder o
P Trommelreiniger

MODELL NE 60 NE85 NE100 NE120
MODELL 1400 A 1400B
Lange: m o) 8,5 10 12
Breite: mm 500/600° 500/600* 500/600* 500/600° Trommeldurchmesser: mm 1400 1800
Max. Abwurfhdhe: m 3 4.2 4.8 24 Trommellange: mm 3200 3200
* Empfohlen fur 500 mm lange Stamme Nutzbare Linge: T 2500 2500
} Horizontalférclerbc’inder Reinigungsabstand: mm 40 40
MODELL NPT3 NPT4 Elektroantrieb: kW 5 7,5
Lange: m 3.5 5
Breite: mm 600 600



AUSRUSTUNGSKOMPONENTEN

Spaneabsaugungen und Palettenpacker

SPANEABSAUGUNG

Absauganlage zum Entfernen der Sidgespane aus der
Maschine. Sie sind als komplexe Absaugan-lagen oder als
Einzelkomponenten lieferbar, mit Zyklonen und Zellradsch-
leusen, Austragung in Container oder BigBags.

AUTOMATISCHER PALETTENPACKER

Maschine zum Verpacken des Scheitholzes in Netzsacke auf
Euro- oder Industriepaletten 1000 x 1000 mm. Passen zu 3
jedem Forderband; geeignet auch zum Beladen mit Frontla- ~- A - e
der. Integriertes Hydraulik System flr die Verdichtung der F "
Scheite im Netz und Ausschiebung der geflilliten Palette. Palettenpacker mit Hydraulikaggregat
Stabilisierte Fullung flr eine einfache Handhabung.

KUNDENSPEZIFISCHE
AUSRUSTUNGEN

Ein offenes Ohr flr unsere Kunden und die Zusammenar-
beit mit Fachhandlern auf der ganzen Welt haben uns
geholfen, unser grof3es Know-how zu erreichen und zu
festigen und ein besseres Verstandnis flr die Anforderun-
gen industrieller Nutzer zu erlangen.

o Pezzolato entwirft, baut und liefert neben den Standard-
P | maschinen seit Uber 20 Jahre vollstandige kundenspezifi-

Absaugstation mit BigBag Palettenlager gefiillt mit dem Pezzolato Palettenpacker sche Anlagen.

P Spdneabsaugungen

MODELL AS3 AS4 AC4

Elektrantrieb: kW 3 4 4

P Automatischer Palettenpacker

MODELL 7501E 7501G 7502E
Antrieb: Hydr.antr. vom + 3 kW Hydr.antr. von der Hydr.antr. von Hauptmasch
Hydr.Aggregat Hauptmaschine + 3 kW Hydr Aggregat
Fullmenge: m’ 1,6 1,6 2
Masse Uber alles: cm 150%x225 150x225 150%x225



VSP 60.60
» Unabhdngige Kombianlage

Kombinierte komplett hydraulische Maschine mit Joysti-
ck-Steuerungen, um Stamme mit einem Durchmesser von
bis zu 600 mm zu verarbeiten.

Die Kappstation besteht aus einer 2000 mm langen Einzu-
gskette, die das Rundholz von bis zu 600 mmm Durchmes-
ser zur Kettensage transportiert, Die hydr. angetriebene
und hydr. gesteuerte Kettensage ermdglicht die Kappung-
von Holzabschnitten (Rundlingen) mit variablen Langen
zwischen 200 und 500 mm. Die geschnittenen Rundlinge
werden von einem motorisierten Rollengang an die Spalt-
station gefordert.

'3
Kappstation mit Kettensage

j . IQHl’IE ‘”"ul IMI

VSP 60.60: Unabhangige Kombianlage

¥
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Pezzolato

VSR A0 A0
Rollengang mit hydr. angetriebenen Rollen

Der Holzspalter mit manueller hydraulische
ZweiHand-Steuerung und 20 t Spaltkraft besteht aus
einem gebogenen Keilmesser mit vier Orbitalmessern, mit
denen finf Scheite pro Arbeitszyklus abgespalten werde
kdnnen.

Die maximale Spaltlange betragt 500 mm fir Durchmes-
ser bis 700 mm. Nach dem Holzspalter kann die Maschine
auf Anfrage mit verschieden langen Forderbandern zum
Austragen der Scheite, der gewlnschte Abwurfhohe
entsprechend, ausgerUstet werden.

Zwei Bediener garantieren maximale Produktivitdt. Bei
nureinem Bediener wechselt dieser vom Schneide- zum
Spaltvorgang, wenn der Rollengang mit Abschnitten
gefUllt. ist.Kappsta.ion.

» lechnische daten

Einzugskettenlange
Max. Holzdurchmesser mm
Min. Kapplange (letztes Stuick) mm

Anz. Rollen mit Antrieb n
Max. Spaltdurchmesser

Max. Spaltlange

Spaltkraft

Mind. Traktorleistung

Leistung Elektromotor

Leistung Dieselmotor

4 B\ S/ /4

¥ 1‘ VSP 60.60: Unabhingige Kombianlage

/

el
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Pezznl'nto

Hydr. Zwei-Hand-Bedienung fiir den Spalter




T™M 600+ TB 600
» Unabhdngige Kombianlage

Kombimaschine, vollstdndig hydraulisch, einschliefslich
einer automatischen, vertikalen Spaltstation zum Bearbei-
ten von Stammen mit einem Durchmesser bis zu 600 mm.

Das Sagegerat TM 600 umfasst ein Beschickungssystem
mit 3 motorisierten Walzen (600 mm Achsabstand) und
einer 1400 mm langen Zahnkette. Diese transportiert das
Material zur Kettenkappsage, die Durchmesser bis zu 600
mm verarbeitet.

o
Walzenforderer, 4900 mm, zur Beschickung und zum
Vorschub von Stimmen

Die hydraulisch betriebene Trennsage stellt Stammstiicke
mit einer Lange von 200 bis 500 mm her. Die geschnitte-
nen Stammstiicke werden mit einer 1400 mm langen Tran-
sportkette zur automatischen Spaltstation (TB 600)
transportiert.

Kombianlage TM+TB 600
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Die automatische, vertikale Spaltstation (TB 600) verar-
beitet Stammstlcke jeder Art mit Durchmessern von 300
bis 600 mm. Bei der Produktion von Anzindholz sind
Durchmesser unter 300 mm erlaubt. Deren Lange muss
mindestens 50 mm betragen.

Die Beschickung wird entsprechend der Durchmesser der
Stammstlcke elektronisch kontrolliert (die minimale
Abmessung von AnmachholzgroRe ist 20 x 20 mm). Die
Kraft des Holzspalters betragt 30 Tonnen.

Die Produktionsleistung liegt, bei einem Kolbenhub von
500 mm, bei 10 Zyklen pro Minute.

P Technische daten

Einzugskettenlange mm 1400
Motorgetriebene Rollen fir Stammeinfiihrung ~ n° 3
Max. Holzdurchmesser mm 600
Min. Kapplange (letztes Stlick) mm 200
Kettenlange zum Ubertragenvon Holzstdmmen  mm 1600
Max. Spaltdurchmesser mm 600
Min. Spaltdurchmesser mm 300
Spaltkraft Ton 30
Max. Spaltlange mm 500
Kleinste Anmachholzgréfe mm  20x 20
Leistung Elektromotor kW 2x18,5

Produktion von Anmachholzgré3e
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