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kundenorientierte industrieanlagen
zur brennholzproduktion

. | P BT -
Pezzolato konstruiert, baut und liefert seit tber 20 | e e i P
Jahren kundenspezifische Komplettanlagen. .

Die konsequente BerUcksichtigung von Kundenfeedback
und die intensive Zusammenarbeit mit spezialisierten
Zulieferern weltweit haben Pezzolato zu dem umfangrei-
chen Know-How und immer besser werdenden
Verstandnis fur die Anforderungen industrieller Nutzer
gefihrt und es gefestigt.







Kundenorientierte Industrieanlagen
zur Brennholzproduktion

Industrielle Anlage fUr drei Bediener mit separaten unabhangigen
Spaltsystemen zur Herstellung von Brennholz aus Hartholz mit
Durchmessern von 10 bis 70 cm und Ladngen bis zu 21 m.

/v




1 - Kettenséage fur den Holzeinschnitt (Ablangung)

2 - 4-strangiger-Stammlader, 10 m Lange

3 - Kreissage 1800 mm, schneidet Einzelstamme
oder Blindel mit Durchmesser bis 70 cm

4 - Spaltstation, GENIUS mit Spaltgitter,
30 Tonnen, 22 kW

5 - Horizontal spaltstation, 40 Tonnen, 18,5 kW

6 - Vertikale automatische Spaltstation TB 900,
40 Tonnen, 22 kW, fir Durchmesser bis 90 cm

7 - Scheitholzférderband, 180° schwenkbar
8 - Trommelsieb zur Reinigung des Scheitholzes

9 - Schneideeinheit TLA 18, Elektromotor 75 kW




Kundenorientierte Industrieanlagen
zur Brennholzproduktion

Industrielle Anlage mit integriertem Holzspalter zur Brennholzher-
stellung, die je nach Konfiguration fir einen bis drei Bediener
ausgelegt ist.




1 - 3-strangiger Stammlader, Lidnge 8 m
2 - Einzugsmulde mit Ladedampfern

3-TLC 1300, Elektromotor 37 kW, Bediener
Plattform mit Treppe

4 - Hydr. Holzklemmung mit gezahnter Kette

5 - Scheitholzférderband zum Laden des
verarbeiteten Holzes

6 - Nachgeschaltete Spaltstation zum Nachzerkleinern
Uibergrof3e Scheite

7 - S-formiges Férderband zum Sammeln und Ubergeben
des gekappten Holzes

8 - Vertikale Spaltkeilkombiation mit zwei Sektoren
9 - Schneiden und Spalten, die Losung flr

10 - Bedienpult




Kundenorientierte Industrieanlagen
zur Brennholzproduktion

Modulare Systemldsung flr 3 bis 11 Bediener.

Konzipiert flr die Brennholzherstellung aus Hartholz mit einem
Durchmesser von 5 bis 59 cm und einer Lange von bis zu 6 m flr die
Herstellung von Holzkohle.
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1 - 3 Stammlader (2 Stck. 4-strangig, 10 m Lange
+ 1 Stck. 5-strangig, 13 m Lange)

2 - Sicherheitsbarrieren zur Abgrenzung des
Arbeitsbereichs

3 - Gespaltenes Material von TB 900

4 - Vertikale automatische Spaltstation TB 900,
40 Tonnen, 22 kW

5 - Lagerbereich flir das Scheitholz

6 - 7 unabhangige horizontal Spaltstationen
(4 Stck. 20 Tonnen und 3 Stck. 32 Tonnen)

7 - Sicherheits-Fotozellen und automatische
Laserpunkt-Spaltkeilzentrierung

8 - Hydr. Holzklemmung mit mechanischen Fingern
9 - Hochleistungs-Vorschubsystem TLA 15

10 - 3 Kappstationen TLA 15 mit 55 kW, Hochstellbarer
Vorschubarm
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Ausrustungskomponenten und Zubehor

Rundholzlager und Stammlader/Scheitholzférderbander

Hydraulisch angetriebene Rundholzlader mit
geschweilster Rahmenkonstruktion, in variablen Langen
nach Kundenwunsch. Je nach der Art und GroéBe der zu
verarbeitenden Holzart, empfiehlt Pezzolato, auf Basis
seiner langjahrigen Erfahrung mit selbst entwickelten,
produzierten und weltweit installierten Losungen, das am
bestem geeignete Rundholzladesystem. Das Rundholzla-
desystem kann, abhangig von der Rundholzldnge, mit
einer variablen Anzahl von Forderketten mit eHalbmond-
vereinzelung, mit versenkbaren Stammauswerfern oder
mit Stufenvereinzelung ausgestattet werden.

"S" Férderband - Hochwangiges S-férmiges Sammelford-
erband mit geschweilster Rahmenkonstruktion und
geschlossener Stahlgliederkette, zum Sammeln und Tran-
sportieren des gekappten Rundholzes; mit einer Breite
von 1m.

Stammlader Stufenvereinzelung

P Stau- und Ubergabeférderer fiir geschnittenes Holz

Lange*
Ubergabeband NAP45 Anpassbar
Akkumulation und Ubertragung 45m
Forderer NAS45 '
Akkumulation und Ubertragung 55m
Forderer NAS55 '

Breite

600/800 mm

1000 mm

1000 mm

Material

Gummi

Hohe Kettenfestigkeit
per Metallglied

Hohe Kettenfestigkeit
per Metallglied

*Erhéltlichmit grozeren Langen, ummehr Material aufzunehmenund mehr Spaltstationen zuversorgen

Antrieb

Hydraulik/Elektrik

Hydraulische
Maschine

Hydraulische
Maschine



Ausrustungskomponenten und Zubehor

Transport- und Reinigungssysteme fiir Scheitholz

Forderbander zum Transport und Reinigungssysteme.
Dicke vulkanisierte Gummibander.

Langlebige Bander und Forderer.

Maligeschneiderte Forderbander von 6 bis 12 Metern fr
Abwurfhohe von 3 bis 4,5 m (flr jede Materialmenge).

AN N NN

TROMMELREINIGER

Trommelreiniger mit geschweilster Rahmenkonstruktion mit Hydraulikantrieb tGber Getriebemotor. Die Maschi-
ne wird mit einer Neigung von 5° positioniert. Die Neigung bewirkt eine perfekte Durchlaufreinigung ohne Ford-
erschnecke. Nur durch die Drehbewegung durchlaufen die Scheite die Trommel in Richtung Auslauf.

Die Maschine eignet sich zum Reinigen beliebiger Scheitholzmengen, die im Durchlauf (Trommeldurchmesser
1,4 m) oder mit Ladeschaufel (Trommeldurchmesser 1,8m) eingefiillt werden.

SIEBSCHEIBENREINIGER

Hydraulisch angetriebene Reinigungsscheiben trennen lose Rinde, Sdgemehlreste und kleinere Spreisel vom
Scheitholz. In Kombination mit einer SPS-gesteuerten Maschine ist eine elektronische Steuerung mit ,No-Stres-
s*-System verflgbar.

£ s .'H';,I_-i Ty
hydraulische Ausrichtung fir feststehendes Férderband

=

Siebscheibenreiniger fiir Rindenreste und Spreisel




Ausrustungskomponenten und Zubehor

Unabhingige Spaltsysteme

v/ Regeneratives Hydrauliksystem zur Reduzierung der
Zykluszeit

v/ Lichtschranken zur Beschleunigung des Ladevorgangs
ohne Beeintrichtigung der Bedienersicherheit.

v/ Automatische Spaltkeilzentrierung mit Laservermessung
des Stammdurchmessers. Diese Zusatzoption ermdglicht
die automatische Auswahl und Zentrierung des Spaltkeils
entsprechend den programmierten Vorgaben des Bedie-
ners, sowie den automatischen Start des Spaltvorganges.

. _,-}-. < -

Einfach austauschbares Spaltfenster fir Wartungsarbeiten oder -
Wechsel mit 10 oder 12 oder 16 oder 18 oder 24-fach Spaltkeil 20t Spaltstation mit 2+4+6-fach Spaltkeil

GENIUS-Spaltkeil entworfen um auch aus unterschiedlichen
Durchmessern gleichméaBige rechteckige Scheite bei sehr
geringem Spreiselanteil zu erhalten

KX und KV automatischer Durchlaufspalter fiir jede

Art R hol .
rt Rundholz KX650 Stahlgliederband




Ausrustungskomponenten und Zubehor

Vertikale unabhangige Spaltsysteme

TB 600 -900-1200

Vollautomatischer vertikaler Durchlaufspalter zum Verar-
beiten aller Art Rundholz.

Automatischer Vorschub mit variabler ScheitgréZeneinst-
ellung.

VS 60

Manueller Hydraulikspalter mit gebogenem Spaltmesser
mit 4 Orbitalklingen erzeugt 5 Scheite je Zylinderhub.

T i 5 9 I'Iw. i i
VS 60 - gebogener Spaltkeil mit 4 Orbitalmessern :

VS 60 - hydraulische Zwei-Hand-Bedienung Spalter fiir Anziindholz

» Manuelle Spalter

DVS60 P 11TON P 20TON P 27TON ) 32TON ) 40TON ) SVEE"'D"GJE

Maximaler Spaltdurchgang: mm = 520 710 710 710 710 550
Maximaler Spaltdurchmesser:  mm 700 400 550 550 550 550 450
Spaltkraft: T 20 11 20 27 32 40 30
Elektromotorleistung: kW 18,5 7,5 15 15 18,5 18,5 22
Leere Arbeitszyklen / Minute . ) . " x " i
(Hub 500 mm)*: S 3,5 4.5 3 3,5 4 43 54

* Die Zykluszeit kann sich je nach Durchmesser und Harte des Holzes dndern.

P Automatische Spaltstation

) TB600 ) TB 900 D TB 1200 P KX D KV

Minimaler Stammdurchmesser: mm - - - 100 100
Maximaler Stammdurchmesser: ~ mm 600 900 1200 650 700
Spaltkraft: Ton 30 40 50 20 16+ 16
Schnittholzlange: mm max 500 max 500 max 500 max 500 max 500
Elektromotorleistung: kW 18,5 22 30 22 30
Anziindmindestgroe™: mm 20x 20 20x 20 20x 20 = =
Taktzeit (Hub 500mm): ne 10 8 bis 12 8 7 6,5

* Die GroRe kann je nach Stammdurchmesser und -lange sowie Art der Belastung variieren.




Professional 2.0

l-h

Rundholz-Kappstationen

Die Kreissdgeanlagen PROFESSIONAL 2.0, TLA und
TL-Serie sind das technische Ergebnis einer Entwicklung,
die Pezzolato in den 1980er Jahren mit dem Bau der
ersten Grof3anlagen fur die Brennholzproduktion begann.

Sie sind flr die Verarbeitung von Mischholz-Blindeln mit
stark unterschiedlichen Durchmessern und Ldngen ausge-
legt. Vom zentralen Steuerpult aus steuert der Bediener
den Stammlader, bestimmt die Schnittlange und kann die
Maschine so einstellen, dass sie im manuellen oder auto-
matischen Modus arbeitet.

Stammklemmung mit Klemmbkette flir Rundholzbilindel




—

Nach dem Schnitt fallen die Kappabschnitte in einen
S-férmigen Sammelférderer mit geschlossenem Stahlglie-
derband und werden zu den Spaltstationen transportiert.

Der Produktionsablauf mit zwei Bedienern gewéahrleisten
die hochste Produktivitdt. Der Betrieb mit nur einem
Bediener, der zunichst schneidet und spater spaltet ist
ebenso moglich.

Die Maschinen sind mit allen Sicherheitseinrichtungen
gemals den geltenden Vorschriften ausgestattet. Diese Konfi-
guration ermdoglicht eine zuverlassige, sichere und effektive
Holzverarbeitung mit Gberzeugender Produktivitat.

Beschickung mit Starkholz (TLA)

Mechanisches Mehrfinger-Klemmsystem



TLC 1000

EUNEG) |rp.|,1"._

Rundholz-Kappstationen mit
Spalteinheit

Die Modellreihe TLC und TLF zeichnet sich durch den
integrierten Holzspalter aus. Die Kappstation mit
integriertem Holzspalter ist fir maximale Leistung bei
Einzelstdmmen mit nur einem Bediener ausgelegt.

Durch Sperren des Spaltkanals und Heben des Spaltkeils E'!.z
kénnen auch kleinere Rundholzbiindel, die nicht gespalten ISR ? Q\C\tﬁ
werden sollen, verarbeitet werden.

Zentrales Steuerpult

TLF- Schneide- und Spaltmodus TLC- Nur-Schneidemodus




TLC 1300
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Im Arbeitsmodus automatisches Schneiden und Spalten
zentriert sich der Spaltkeil automatisch entsprechend dem
Durchmesser des geschnittenen Rundholzes. Durch die
sehr breite Lademulde eignen sich diese Maschinen nicht
nur fUr die Verarbeitung von einzelnen Stammen, sondern
auch fur das Aufschneiden von Bundel von Rundholz
unterschiedlicher Lange und Durchmesser, das nicht
gespalten werden muss. Hierzu wird einfach der Spaltkanal
geschlossen und der Spaltkeil angehoben.

Bei den TLF-Maschinen ist der Spaltzyklus sehr schnell
dank der Positionierung des Spalters unterhalb der Kreis-
sage. Dabei wird das Kappstlck direkt und schnell exakt
vor dem Spaltkeil positioniert, der Zeitverlust flr das
Verschieben entféllt und die Kappstlcke verspringen nicht.
Die besondere Form der Maschine erleichtert es dem
Bediener den ganzen Arbeitszyklus in jeder Phase ohne
Anstrengung im Blick zu behalten.

Fy™
TLC - verstellbarer Spaltkeil

Hochstellbarer Vorschubarm Rundholzladestation



TL-K 650

TL-K 650

Diese Industrieanlage besteht aus der Kappstation TL650
und der automatischen Spaltstation K650.

Sie wurde erstmals 2022 prasentiert und als komplettes
Schneid-Spaltsystem flr mittlere Stammdurchmesser
konzipiert, das jedoch auch groBe Stamme (Durchmesser
bis zu 650 mm) verarbeiten und Scheitholz mit frei
programmierbarer Kantenldnge erzeugen kann. Die
TL-K650 hat einen automatischen Auswurf des Anschnit-
tes, optional mit restfreiem Aufschneiden des Stammes,
bendtigt einen limitierten Stromanschluss von 52kW und
verflgt Uber eine Optimierung der Zykluszeit entspre-
chend dem Stammdurchmesser und der Scheitlange. Eine
Kombination, die eine hohe Produktivitat mit nur einem
Bediener garantiert.

TL 650 - Kappstation

Die TL650 Kappstation ist fir den halbautomatischen
Ein-Mann-Betrieb ausgelegt. Die Sdgeeinheit SUPERCUT
Hultdins 800mm mit einer professionellen .404-Kette
gewahrleistet immer einen prazisen Schnitt. Das
Rundholz bis maximalem Stammdurchmesser von 650mm
wird mit einem Vorschubarm von hinten geschoben. Die
Einstellung der Schnittlange (variabel einstellbar mit
einem Endstiick von mindestens 220mm) erfolgt elektro-
nisch mit automatischem Auswurf des Anschnittes oder
computergesteuert ohne Anschnitt restfrei aufgeteilt.

Die optionale SPS-Steuerung automatisiert den komplet-
ten Arbeitsprozess und ermaoglicht eine Fernwartung
Uber Ethernet-Router.

Mit SPS-Option kann ein hydraulischer Stammschieber
installiert werden , der den korrekten Schnitt der beiden
letzten Abschnitte unterstitzt und dem Stamm fixiert.
Eine weitere Option: Der anhebbare Vorschubarm, der es
ermoglicht noch wahrend des laufenden Schneideprozes-
ses den nachsten Stamm zu laden und so den Arbeitspro-
zess zu verkUlrzen und die Leistung zu optimieren.

Die Lademulde der TL&650 ist mit zwei Ladedampfern
ausgestattet, die das sanfte Einwerfen auch grof3er
Rundholzstamme ermdglichen.

Es gibt eine grol8zligige Plattform fUr den Bediener mit
Sicherheitstiren zum Schutz vor den Gefahrenbereichen.
Die Kappstation wird von einem 30 kW Elektromotor
angetrieben.




K 650 - Spaltstation

Die Spaltstation K650 ist mit einer SPS-Steuerung ausgestat-
tet, so dass immer im Automatikmodus ohne Bediener gear-
beitet werden kann. Die Kantenlange der Brennholzscheite
ist einstellbar mit einer Mindestgroe von 50 x 50 mm.

Der Spaltkeil spaltet die Kappabschnitte mit variabler Lange
von 200 bis 500 mm gegen einen festen Anschlag. Die
Hubldnge des Spaltzylinders wird entsprechend der Spalt-
ldnge automatisch optimiert. Dadurch wird die Zykluszeit
erheblich reduziert.

Ein weiteres Plus: Das Taktungsband unter dem Spaltkeil ist
ein schweres Stahlgliederband; das fUr die starke Druckbela-
stung durch den Spaltkeil und lange Lebensdauer ausgelegt ist.

Die K650 verfligt Giber eine zentrale automatische Schmie-
rung, die die routinemafRige Wartung erleichtert. Der
Antrieb erfolgt durch einen 22kW Elektromotor.
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K 650 - Steuerpult




Ausrustungskomponenten
und Zubehor

« Hochstellbarer Vorschubarm mit mechanischem oder
pneumatischem System.

Ladedampfer, kompensieren auch schwere Stofze und
v/ Belastung des Maschinenrahmens beim Beladen von
starken Stammen

« Taktungsband des Spalters aus geschlossenen
Stahlgliederketten

v/ Erhohter Maschinenstand: erleichtert die Wartungs-
und Reinigungsarbeiten

Hochstellbarer Vorschubarm, mechanisch oder pneumatisch




« Mobile Maschinenversion: Ermoglicht den Einsatz der
Anlage direkt am Rundholzpolter im Wald

« Hydraulisches  Proportional-Steuer- und  LoadSen-
sing-System fUr alle Funktionen der Schneideeinheit und
dem Systemzubehér. Optimiertes Management der
Hubbewegung von Rundholzklemmung und Sagevors-
chub entsprechend dem Stammdurchmesser.

 Elektrische Heizung fur das Hydraulikol bei kalten Arbei-
tsbedingungen (unter 0 °C).

« Kundenorientierte Systemlésungen flr die Installation
von Anlagen mit Mechanisierung auch in engen Arbeit-
sbereichen.

v/ GSM/Ethernet-Router fiir Fernwartung

Kundenorientierte Systemlésung

p PROFESSIONAL 2.0
» PROFESSIONAL 2.0

Sagedurchmesser hartmetallbesttickt: mm 1000- 1100 - 1200
Maximaler Stammdurchmesser: mm 600
Forderbandbreite: mm 600x 530
Maximaler Einzugsgroe™: mm 400 - 440 - 470
Maximaler Holzldnge: mm von 3000 bis 6800
Elektromotorleistung: kW 30-37
Minimale Tractorleistung: Hp 70-80
P TLA
P TLA13 P TLA15 P TLA18 P TLA20 P TLA22
ﬁjfteriztrgmesﬁrk N mm 1300 1500 1800 2000 2200
Maximaler Stammdurchmesser™  mm 510 590 710 780 850
Forderbandbreite: mm 800 800 1000 1000 1000
Maximaler Einzugsgrosse: mm 800x 550 800x 640 1000x 750 1000x 820 1000x 880
Maximale Stammlange (Std): m von 3,4 bis 6,8  von 3,4 bis 6,8 von 3,4 bis 6,8  von 3,4 bis 6,8 von 3,4 bis 6,8
Elektromotorleistung: kW 45-55 55-75 75-90 110-132 110-132
b TL Maximum log diameter (HARVESTER bar 800 mm)*:

) TL650
Sagedurchmesser hartmetallbestiickt™: mm 650"
Maximaler Stammdurchmesser: mm 650
Max. Stammlange: mm 3400
Elektromotorleistung: kW 30

* Der Spaltbereich kann je nach Durchmesser und Lange des Holzes und je nach Beschickungsart variieren.
“* Lieferbare Sagescheibe @ 1200 mm mit Zdhnen aus Hartmetall; maximaler Stamm-@ 470 mm. .
21
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Optionen

« Hydraulischer Stammwender zum Drehen und Positio-
nieren von extrem gekrimmten oder sehr starken
Stammen in die beste Schnittposition.

v Vertikaler Mehrfach-Spaltkeil mit 2-Spaltsektoren: der
erste fest im Rahmen verbaut 2+4+6 oder 2+4+8-fach,
der zweite wahlweise 10 oder 12 oder 16 oder 18 oder
24-fach kann zu Wartungsarbeiten oder Keilwechsel
einfach ausgetauscht werden.

Hydraulischer Stammwender

2

Mehrfach-Spaltkeil




v Hydraulische Stammklemmung mit Kettenklemmsystem
(fir Rundholzbiindel und mehrere Stamme unterschie-
dlichen Durchmessers) anstelle des standard Niederhal-
teschildes.

« Bedienerplattform mit Aufstiegstreppe

« Kurzschnittsystem (70-100mm), inklusive
letztem Schnitt.

« Hinterer Holzanschlag fur Kurzholz

« Sicherheitszaun zur Abgrenzung des Arbeitsbereiches

Bedienerplattform mit Stufentreppe

»TLF

P TLF 450
Sagedurchmesser hartmetallbestiickt: mm 1100
Maximaler Stammdurchmesser: mm 430
Maximaler Stammlange: mm 3550
Max. Spaltdruck: Ton 20-27-32
Max. Scheitlange: mm 660
Spaltkeilgrossen: fach auf Anfrage
Elektromotorleistung: kW 22-30
Minimale Traktorleistung: Hp 60
Dieselmotorleistung: Hp 67
P TLC

Sédgedurchmesser hartmetallbestiickt:
Maximaler Stammdurchmesser:
Maximaler Stammlange (std)*:

Max. Spaltdruck:

Max. Scheitlange:

Spaltkeilgrossen:

Elektromotorleistung:

Minimale Traktorleistung:

mm
mm
mm

Ton
mm

fach

kW
Hp

) TLC 1000 - 1100
1000 - 1100
400 - 440
von 3400 bis 6800
20-27
600 - 1050
auf Anfrage
22-30
60

) TLC 1200-1300
1200- 1300
460-510
von 3400 bis 6800
25/32- 32/45
600 - 1050
auf Anfrage
30/37-37/45
70

) TLC 1500
1500
600
von 3400 bis 6800
70
600 - 1050
auf Anfrage
55-75

* Der Spaltbereich kann je nach Durchmesser und Lange des Holzes und je nach Beschickungsart variieren.
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TM - Kappstation

TM - Kappstation

Das zunehmende Angebot an Starkholz, welches nicht
mehr von der Sagewerksindustrie verarbeitet werden
kann, veranlasste Pezzolato zur Entwicklung dieser
Produktionslinie zur industriellen Herstellung hochwer-
tigen Scheitholzes aus starkem Rundholz von tber 1m
Durchmesser. Die industrielle Produktionslinie besteht
zunachst aus der TM- Kappstation mit einem Kettensag-
esystem zum Aufschneider jeder Art Rundholz. Die
Einzugsmulde besteht aus dickwandigem Stahl (30mm)
fUr Stamme bis 6 m Lange (optional verlangerbar) und
120cm Durchmesser.

Der Stamm wird von hinten durch einen Hydraulikarm
vorgeschoben, automatisch bei der vorgewahlten
Schnittlange  (=Scheitldnge) gestoppt, hydraulisch
geklemmt und von einer Kettensdge gekappt. Diese
parallel geflhrte, vertikale Kettensage wird durch einen
22kW Elektromotor angetrieben.

Ein elektronisches Mess-System ermaoglicht die genaue
Langenvermessung des Stammes. Die Positionierung des
Schnittes, das Absenken der Kettensage, das Losen der
Stammklemmung und der gesamte Arbeitszyklus kann
entweder manuell oder vollautomatisch gesteuert
werden. Die Kappabschnitte fallen oder werden von ;
einem hydraulischen Kipptisch auf das Einzugsband der i E,

Spaltstation (TB) Gbergeben. Stammlader mit Ladedampfern




TB - Spaltstation

1B - Spaltstation

Die vertikale Spaltstation (TB) ist ein automatisches
System zum Spalten jeder Art von Holz mit einem Durch-
messer von 300 bis 1200 mm und einer Spaltlange bis
500 mm.

Die speziell fir Starkholz konzipierte Anlage verfligt Gber
ein variabel einstellbares Taktungsband und wird von
einem 30 bis 50 kW Elektromotor angetrieben; der Spalt-
druck betragt 40t oder 50t.

Die Kappabschnitte werden vom 1,6 m langen, aus
geschlossenen Stahlgliedern bestehenden, permanent

Spaltkreuz fur automatischen Vertikal-Spalter

laufenden Einzugsband zum Taktungsband und dann
durch den Spaltraum gefordert.

Die ScheitgrofRe kann elektronisch von mindestens
70x70mm bis maximal 150x150mm eingestellt werden;
abhangig von Stammdurchmesser ist auch z.B. Anma-
chholz ab 20x20mm maoglich.

Die Produktionsleistung der TB1200 betragt 21 Schitt-
raummeter/Std bei Scheitlange 250mm und -gréfse 100
x 100 mm.




Ausrustungskomponenten
und Zubehor

« Bedienerstand auf erhohter Plattform: Vom zentralen
Steuerpult aus kann ein einzelner Bediener alle Schneid-
und Spaltfunktionen ausfihren und den gesamten
Prozess kontrollieren.

« Elektronische Einstellung der Scheitgrofse.  Auch der
Spalthub ist je nach Lange und Durchmesser der Kappab-
schnitte und der Beschickungsart variabel einstellbar.

)

150 x 150 mm

Anziindholz: 20 x 20 mm




v Spezieller Keil fir Anztindholz austauschbar gegen den
Standard-Keil

« Die Kettensige arbeitet vertikal von parallelen Chrom-
stangen gefihrt; die Geschwindigkeit der Hydraulikzylin-
der zum Heben/Senken wird mit einer Proportionalsteu-
erung entsprechend dem Stammdurchmesser angepasst

v Hydraulische Stammklemmung beidseitig mit verchrom-
ten Stangen geflihrt

« Hydraulikantrieb der Kettensdge zum Reduzieren von
Spitzen bei der Leistungsaufnahme

Parallel gefiihrte horizontale Kettensage

P TM - Kappstation

Maximaler Stammdurchmesser:
Kettensdgen-Elektromotorleistung:
Hydraulikaggregat:

Kettenschwertlange:

D TB - Spaltstation

Mindeststammdurchmesser: mm
Maximaler Stammdurchmesser: mm
Elektromotorleistung: kW
Spaltkraft: Ton
Holzlange: mm
Arbeitszyklen (bei 500 mm Hub): S

Kleinste AnmachholzgroBe™: mm

Stammklemmsystem

mm
kW
kW

mm

) TB 900
300
900
22
40

max 500

von 8 bis 12

20x 20

) T™M 1200
1200
22
7.5

1600

) TB 1200
300
1200
30
50

max 500
8
20x 20

* Der Querschnitt kann sich je nach Durchmesser und Lange des Stammes und der Art der Belastung andern.
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TM-TB 600 Unabhingige kombinierte Ausriistung
o )

TM-TB 600

Eine vollhydraulische Kombi-Maschine mit einer automatischen vertikalen Spalt-
station zur Verarbeitung von Stdmmen bis zu einem Durchmesser von 600 mm.
Die Kappeinheit TM 600 besteht aus einem Zuflhrsystem mit 3 angetriebenen
Einzugswalzen (600 mm Achsabstand) und einer 1400 mm langen gezahnten
Einzugskette, die das Rundholz zur Kettensage fordert.

Die hydraulische Kettensage kann Stamme bis zu einem Durchmesser von 600
mm in Abschnitte von 200 bis 500mm schneiden.

Eine 1400 mm lange Forderkette transportiert die Kappabschnitte zur automati-
schen Spaltstation (TB60O).

TM - TB 600 kombinierte Anlage




Die automatische vertikale Spaltstation (TB 600) ist in der
Lage, Stamme mit beliebigen Durchmessern zwischen 300
und 600 mm zu verarbeiten.

Fur die Herstellung von Anzindholz werden je nach Spalt-
ldnge (ab 50mm moglich) auch Durchmesser von weniger
als 300 mm akzeptiert.

Der Vorschub des Taktungsbandes (=Scheitgroe) wird
elektronisch gesteuert und kann, angepasst an den Stamm-
durchmesser, variable gewahlt werden (Mindestgroe fur
Anziindholz 20 x 20 mm). Der Spaltdruck betragt 30 t.

Die Leistung bei einer Hublange von 500 mm betragt 10
Arbeitszyklen pro Minute.

» TM-TB
P TM-TB 600
Einzugskettenlange mm 1400
Motorgetriebene Rollen fiir StammeinfUhrung — n° 3
Max. Holzdurchmesser mm 600
Min. Kapplange (letztes Stiick) mm 200
Max. Kapplange mm 500

Kettenlange zum Ubertragenvon Holzstdmmen — mm 1600

Max. Spaltdurchmesser mm 600
Min. Spaltdurchmesser mm 300
Spaltkraft Ton 30
Kleinste AnmachholzgréfZe mm  20x20

Leistung Elektromotor kW 18,5

Produktion von Anziindholz




VSP 60.60: Unabhangige kombinierte Ausriistung : ' L
1 . B

VSP 60.60

Vollhydraulische Kombi-Maschine mit Joystick-Steuerung
zur Verarbeitung von Rundholz bis zu einem Durchmesser
von 600 mm.

Die Kappstation besteht aus einer soliden 2000 mm langen
Einzugskette, die das Rundholz bis zu 600 mm Durchmes-
ser zur Kettensage transportiert. Die hydraulisch angetrie-
bene Kettensage ermdglicht das Schneiden von Rundholz
in variable Langen zwischen 200 und 500 mm. Die gesch-
nittenen Rundlinge werden von einem angetriebenen
Rollengang zur Spaltstation gefordert.

Pezzolato
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Kettensage Angetriebener Rollengang fiir Holzliibergabe



Der Holzspalter mit manueller hydraulischer
Zwei-Hand-Bedienung und 20 t Spaltkraft besteht aus
einem gebogenen Keilmesser mit vier Orbitalmessern, mit
denen flnf Scheite pro Arbeitszyklus abgespalten werden
konnen. Die maximale Spaltlange betragt 500 mm fUr
Durchmesser bis 700 mm. Der Holzspalter kann mit
verschieden langen Scheitholzférderbandern bis maximale
Abwurfhéhe von 3300mm ausgerUstet werden.

Die Maschine ist so konzipiert, dass sie auch von nur einer
Person bedient werden kann, diese wechselt vom Schnei-
de- zum Spaltvorgang, wenn der Rollengang mit Abschnit-
ten geflllt ist. Zwei gleichzeitig arbeitende Bediener
erhohen die Produktivitat enorm.

P VSP60.60
D VSP 60.60
Einzugskettenlange mm 2000
Max. Holzdurchmesser mm 600
Min. Kapplange (letztes Stlick) mm 200
Max. Kappldange mm 500
Anz. Rollen mit Antrieb n° 12
Max. Spaltdurchmesser mm 700
Max. Spaltlange mm 500
Spaltkraft Ton 20
Mind. Traktorleistung Hp 40
Leistung Elektromotor kW 18,5

Leistung Dieselmotor Hp 52
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